
45°

PCDφ
145

4-φ 6.8鑽20深,
M8x1.25攻牙15深

47.5 300

460

φ
18

0 -0
.0

25
φ

52 M
52

x1
.5

(左
牙

)

112.5

82.5

25

8.5

40

φ
10

5

NT40

17.5 265

55 190

45
45

72
.5

72
.5

3333

鍵12x8x45L

4-φ 10.3鑽30深,
M12x1.75攻牙25深

4-φ 18鑽通,
M20x2.5攻牙40深

20
+0.02

0

170

4-φ 8.5鑽25深,
M10x1.5攻牙20深

PCDφ85

45°

10

90
±0

.0
1

18
0

A2-4

PCDφ82.6

11-φ 8.5鑽15深,
M10x1.5攻牙12深

55

30°

A2-4

13

φ
41

FB50

45°

PCDφ85

4-φ 8.5鑽30深,
M10x1.5攻牙25深

φ
10

5

8.5

47.5

+0
.0

2
+0

.0
1

φ
50

20

φ
35

S60-NT40
S60-A2-4
S60-FB50

重量 Weight 57 kg

規格 Model S60 S60H
主軸 Spindle NT40 or A2-4 or FB50

最高轉速 Max. RPM 1800 5000

軸承 Bearing 32211 / 6211Z
32212 / 6212Z

7211×2
7212×2

真圓度 Roundness Within 0.003mm 內

最大動力 Max. Power Within 5 HP 內
溫升 Rising Temperature Within 20°C 內

★出廠附精度檢驗表

5030# S60   搪銑主軸頭
Boring & Milling Head Unit
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300 122

48
7

47.5
469.5

2HPx4P

8.5

40

55 190

NT40

4-φ 18鑽通,
M20x2.5攻牙40深

φ
10

5 14
5

18
0

170

20
+0.02

0

180

PCDφ85

45°

1090
±0

.0
1

4-φ 8.5鑽25深,
M10x1.5攻牙20深

A2-4

PCDφ82.6

11-φ 8.5鑽15深,
M10x1.5攻牙12深

55

30°

A2-4

13

φ
41

FB50

45°

PCDφ85

4-φ 8.5鑽30深,
M10x1.5攻牙25深

φ
10

5

8.5

47.5

+0
.0

2
+0

.0
1

φ
50

20

φ
35

S60-NT40-MF
S60-A2-4-MF
S60-FB50-MF

重量 Weight 85 kg

300 122

48
7

47.5

8.5

280
749.5

2HPx4P

40

55 190

NT40

14
5

PC
D
φ

82
.6

4-φ 18鑽通
M20x2.5攻牙40深

φ
10

5

170

20
+0.02

0

180

PCDφ85

45°

10

90
±0

.0
1

18
0

4-φ 8.5鑽25深,
M10x1.5攻牙20深

FB50

45°

PC
D
φ

85 4-φ 8.5鑽30深,
M10x1.5攻牙25深

φ
10

5

8.5

47.5

+0
.0

2
+0

.0
1

φ
50

20

φ
35

A2-4

11-φ 8.5鑽15深,
M10x1.5攻牙12深

55

30°

A2-4

13

φ
41

S60-NT40-MB
S60-A2-4-MB
S60-FB50-MB

重量 Weight 85 kg

5030# S60   搪銑主軸頭
Boring & Milling Head Unit
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